Temat: Obrobka skrawaniem na frezarkach.

Frezarki stosowane sg do obrobki powierzchni ptaskich i ksztattowych (tj.: rowki, gwinty, kota zebate). Obrdbka frezarkg
nazywa sie frezowaniem. Frezowanie jest to usuwanie warstwy materiatu z obrabianego przedmiotu za pomocg
narzedzia obrébczego zwanego frezem. Gtéwnym ruchem powodujgcym skrawanie freza jest jego ruch obrotowy,
oprécz tego frez przesuwa sie wzgledem obrabianego materiatu. Frezowanie moze byé wykonywane przy uzyciu
pojedynczego freza, gtowicy frezowej lub zespotu frezéw.

W procesie obrobczym mogg by¢ uzywane frezarki: ogdlnego przeznaczenia, specjalizowane i specjalne. Mozna
wyroznic frezarki:

e stotowe,

e kolumnowe i wspornikowe z pionowym (Fot. zamieszczone nizej)lub z poziomym wrzecionem,
e tozowe do obrdbki ksztattowej z pionowym lub poziomym wrzecionem,

e kopiarkowe,

e karuzelowe i bebnowe (w produkcji seryjnej),

e wiertarko-frezarki,

e wielowrzecionowe,

e bramowe typu ganty lub portalowego,

e sterowane numerycznie CNC.
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Widok ogdlny frezarki pionowej

W procesie obrébczym na frezarce wyrdzniamy metody frezowania:

e obwodowego charakteryzujgcego sie frezowaniem przeciwbieznym, polegajgcego na tym, iz obrabiany
przedmiot przesuwa sie w kierunku przeciwnym do ruchu skrawajgcego ostrza freza,

e czotowego charakteryzujgcego sie frezowaniem wspotbieznym, polegajgcego na tym, iz obrabiany przedmiot
przesuwa sie w kierunku zgodnym z ruchem skrawajgcego ostrza freza.

Na frezarce wykonywane sg nastepujgce czynnosci:

e przygotowanie frezarki do pracy,

e zamocowanie obrabianego przedmiotu,

e uruchomienie frezarki,

e ustawienie parametréow frezowania,

e dosuniecie freza (lub gtowicy frezarskiej) do powierzchni obrabianej,
e wigczenie posuwu,

e proces frezowania,

e odsuniecie freza od obrabianego przedmiotu,

e zatrzymanie frezarki,

e odmocowanie przedmiotu, itd.,

e oczyszczenie frezarki.



Parametry technologiczne

Do parametréw technologicznych frezowania zalicza sie:

o predkosc¢ obrotowa n [obr/min]

e Srednica freza D, [mm]

o predkos¢ skrawania v, [m/min] — rownanie 1

o predkos$¢ posuwu vs [mm/min] — rdwnanie 2

e posuw na obrot f; [mm/obr]

e posuw na ostrze/zab f, [mm/zab] — réwnanie 3

e szerokosc a. i gtebokos¢ skrawania a, [mm]

Szerokosc i gtebokos¢ frezowania

W zaleznosci od zastosowanego frezu konieczne jest wtasciwe interpretowanie szerokosci a. i gtebokosci
ap skrawania. Wielkosci te pokazano na ilustracji 3. W ponizszym przypadku frezowanie czotowego (ilustracja 3)
szerokos$¢ skrawania a, jest rowna Srednicy frezu D..
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llustracja 1. Po lewej stronie frezowanie czotowe, a po prawej obwodowe — interpretacja szerokosci i gtebokosci
frezowania.

W przypadku frezowania czotowego wyrdznia sie frezowanie czotowe: — ilustracja 4: a.) petne, b.) niepetne
symetryczne c.) niepetne niesymetryczne co wynika ze stosunku Srednicy frezu do szerokosci warstwy skrawanej a i
szerokosci przedmiotu obrabianego w przypadku obrébki okreslonej catej powierzchni.
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llustracja 2. Frezowanie czotowe: a.) petne, b.) niepetne symetryczne i c.) niepetne niesymetryczne

Przedstawione poglagdowo powyzsze zagadnienia nie wyczerpujg w petni tematyki frezowania. Jednym z parametréw
technologicznych jest Sciezka przejscia narzedzia. W przypadku frezowania istotng role odgrywa wykorzystanie
oprogramowania CAM.

Dobdr parametréw obrobkowych

Dobdr parametrow obrébkowych dla frezowania

Dobédr plytki skrawajacej
i

Dobdr rodzaju freza do okreslonej obrobki,
np. frezowanie plaszczyzny

Rozpoznanie matariak obrablanego

Okredlenie rodzaj obrdbki: zgrubna, ksztallujgea,
wykanczajaca.

Dobdr plylek skrawajgcych na podstawie obrabanego
materiatu

Dobdr parametrdw v, | 1 na podstawie katalogu I

Dobér parametrow obrdbkowych dia obrabiarki: 1 | v, I

Okreslenie paramedrow technologicznych a la,

na podstawie zalozonej wydajnosci obygiosciowe)
obrdbki Q'

Okredlenie mocy skrawinia' | weryfikacja warunku
P__ =P, czyli potrzebna moc wrzeciona nie moze

przekroczyc mocy nominaine).

Korekca parametrdw a 3. v, w przypadku P _>P_

' Zagadnienia w osobnym artykule



